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EMENTA 

Fundamentos da usinagem de materiais metálicos; Materiais de difícil usinabilidade; Integridade superficial; 
Usinagem em altíssimas velocidades – HSM/HSC; Processos não convencionais de usinagem; Tensões 
Residuais em Usinagem. 
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OBJETIVOS GERAIS 

Ministrar ao aluno conceitos avançados em usinagem de materiais metálicos a fim de apresentar as novas 
tecnologias e tendências da industrial metal-mecânicas na área. 

 

 

METODOLOGIA 

Parte teórica: Exposição didática do conteúdo baseadas nos livros textos e em artigos científicos. 

Parte prática: aulas práticas demonstrativas nos laboratórios.  
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PROGRAMA 

1. Fundamentos da usinagem de materiais metálicos 

1.1 Definições básicas 

1.2 Noções sobre geometria de ferramentas de corte 

1.3 Desgaste da ferramenta de corte 

1.4 Materiais para ferramentas de corte 

1.5 Fluidos de corte 

1.6 Forças e potência de corte 

2. Materiais de difícil usinabilidade 

2.1 Aços inoxidáveis, 

2.2 Níquel e suas ligas  

2.3 Titânio e suas ligas  

2.4 Stellite 

3. Integridade superficial 

3.1 Definição 

3.2 Rugosidade 

3.3 Alterações subsuperficiais 

3.4 Avaliação da integridade superficial (Tensões residuais e Fadiga) 

3.5 Influência dos parâmetros de corte e da operação de usinagem 

4. Usinagem em altíssimas velocidades – HSM/HSC 

4.1 Histórico 

4.2 Conceitos 

4.3 Aplicações 

4.4 Fluidos de corte para HSM 

5. Processos de usinagem não-convencionais 

5.1 Eletroerosão 

5.2 Eletroquímica 

5.3 Laser 

5.4 Jato abrasivo (ou jato d’água) 

5.5 Ultrasom 

5.6 Plasma. 

Processos híbridos de usinagem 

6. Tensões residuais em usinagem 

6.1 Definição de tensões residuais 

6.2 Fontes de tensões residuais em usinagem 

6.3 Estudo de casos 

 

 


